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Abstract of DE1 961 6027 

The shoe upper (8) covers a protective cap (6) 
at the toe part. The cap has an inward-pointing 
flange (7) on its underneath edge, joined to an 
insole (5). The inside of the upper and the cap 
has a lining (4). The protective cap with its 
inward pointing flange grips under the lining 
and insole at the front of the shoe and sits in a 
recess (3) in the shoe base (1) matching the 
thickness of the flange with the lining on top. 
The upper has an exterior raised sewn edge 
(2) for sewing onto the upper. 
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(fj) Sicherheitsschuh und Verfahren zu seiner Herstellung 

(§) Bei einem Sicherheits&chuh untergreift eine Schutzkappe 
(6) mrt einem nach innen gerichteten Ransch (7) im 
Vorderschuhbereich ein Futter (4) und eine mit diesem 
verbundene BrandsohJe (5). Ein Schuhboden (1) hat eine der 
Dicke des Flansches (7) mit dom aufliegenden Futter (4) 
entsprechende Vertiefung (3), in walcher der Flansch (7) der 
' Schutzkappe (6) sitzt. Ein Schaft (8) ist an einem au&enseitig 
hochgezogenen Nshtrand (2) des Schuhbodens (1) durch 
eine Handnaht verbunden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Sicherheitsschuh mit ei« 
nem Schaft, welcher mit einem Schuhboden verbunden 
ist und im Bereich der Schuhspitze eine Schutzkappe 
abdeckt, die ihrerseits an ihrer Unterkante einen nach 
innen gerichteten Flansch hat, der mit einer Brandsohle 
verbunden ist und mit einem innenseitig am Schaft und 
in der Schutzkappe vorgesehenen Futter. Weiterhin be- 
trifft die Erfindung ein Verfahren zur Hersteilung eines 
solchen Sicherheitsschuhs. 

Ein Sicherheitsschuh der vorstehenden Art ist Gegen- 
stand der US-A-2,740,209. Bei dem bekannten Sicher- 
heitsschuh wird zunachst die Schutzkappe innenseitig 
mit einem Futter versehen und dann auf einen Leisten 
aufgeschoben. 

Dann verbindet man auf dem Leisten eine Brandsohle 
im Vorderschuhbereich mit dieser gefutterten Schutz- 
kappe. 

AnschlieBend werden ein Futter und ein Schaft fiber 
den Leisten und der dort befestigten Schutzkappe und 
Brandsohle gezogen und mit einem Schuhboden ver- 
bunden. 

Der bekannte Sicherheitsschuh ist relativ aufwendig 
in der Hersteilung und bedingt es, daB die Schutzkappe 
in einem separaten Arbeitsgang innenseitig gefuttert 
wird. Abgesehen von den Kosten fuhrt diese separate 
Futterung der Schutzkappe dazu, daB am Obergang 
zwischen der Schutzkappe und dem Schaft eine Stufe 
entsteht, welche zwar durch ein keilformiges Ausgleich- 
steil abgemildert werden kann, die aber dennoch den 
Tragekomfort des Sicherheitsschuhs einschrankt Auch 
optisch fallt der Obergang von einem Futter zu einem 
anderen Futter an der Kante der Schutzkappe nachteil- 
ig auf. 

Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, einen Si- 
cherheitsschuh der eingangs genannten Art so zu gestal- 
ten, daB er einen besonders hohen Tragekomfort hat 
und kostengunstig herstellbar ist Weiterhin soli ein Ver- 
fahren zur Hersteilung eines solchen Sicherheitsschuhs 
entwickeit werden. 

Die erstgenannte Aufgabe wird erfindungsgemaB da- 
durch gelost daB die Schutzkappe mit ihrem nach innen 
gerichteten Flansch im Vorderschuhbereich das Futter 
und die Brandsohle untergreift und in einer der Dicke 
des Flansches mit dem aufliegenden Futter entspre- 
chenden Vertiefung des Schuhbodens sitzt und daB der 
Schaft einen auBenseiug hochgezogenen Nahtrand zum 
Vernahen mit dem Schaft hat 

Bei einem solchen Sicherheitsschuh kann ein und das- 
selbe Futter zumindest den gesamten Vorderschuhbe- 
reich einschlieBIich seiner Zunge ohne Unterbrechung 
auskleiden Dadurch werden sprungartige Obergange 
im Bereich der Schutzkappe vermieden. Durch den 
Nahtrand wird es moglich, den fiber das Futter gezoge- 
nen Schaft von Hand mit dem Schuhboden zu vernahen, 
wodurch die Hersteilung des Sicherheitsschuhs kosten- 
gunstig und ohne aufwendige Maschinen moglich ist Da 
die Schutzkappe mit ihrem Flansch in einer Vertiefung 
des Schuhbodens sitzt, kann sie einf ach positioniert wer- 
den, ist gegen ein Verrutschen gesichert und ihr Flansch 
bildet keinen nach oben weisenden Vorsprung auf dem 
Schuhboden. 

Das Oberholen des Schaftes auf der Einheit aus 
Schutzkappe, Futter und Brandsohle ist besonders ein- 
fach moglich, wenn gemaB einer Weiterbildung der Er- 
findung sich die Brandsohle ausschlieBlich im Vorder- 
schuhbereich erstreckL 
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Der Schaft ist auch im Bereich der Schutzkappe ohne 
Schwierigkeiten mit dem Nahtrand des Schuhbodens zu 
vernahen, wenn gemaB einer anderen Weiterbildung 
der Erfindung der Nahtrand eine auBere Begrenzung 
5 der fur die Aufnahme des Flansches der Schutzkappe 
vorgesehenen Vertiefung des Schuhbodens bildet 

Der erfindungsgernaBe Sicherheitsschuh kann ohne 
teure Maschinen montiert werden, wenn der Nahtrand 
mit dem Schaft durch Handnaht verbunden ist 
io Das zweitgenannte Problem, namlich die Entwick- 
lung eines Verfahrens zum Herstellen eines Sicherheits- 
schuhs, bei dem auf einem Leisten eine dort befestigte 
und mit einer Schutzkappe im Vorderschuhbereich ver- 
sehene Brandsohle mit einem Schuhboden und einem 
15 Schaft verbunden wird, wird erfindungsgemaB dadurch 
gelost daB eine sich nur im Vorderschuhbereich erstrek- 
kende Brandsohle verwendet und diese zunachst mit 
dem Futter verbunden wird, daB anschlieBend die 
Schutzkappe im Vorderschuhbereich auf das Futter ge- 
20 schoben und danach der Schuhboden auf die Brandsoh- 
le gesetzt und mit dem Schaft durch eine von Hand 
erzeugte, durch einen hochstehenden Nahtrand des 
Schuhbodens gefuhrte Naht verbunden wird 
Ein solches Verfahren ist besonders kostengunstig 
25 und fuhrt zu einem Sicherheitsschuh, der sich im Ausse- 
hen nicht von einem ublichen StraBenschuh unterschei- 
det Insbesondere durch den von Hand erzeugten Naht- 
rand erhalt der Sicherheitsschuh ein rustikales Ausse- 
hen und gegenfiber geklebten Schuhen eine hone Flexi- 
30 bilitat so daB sich ein hoherer Tragekomfort ergibt 

Die Erfindung laBt verschiedene Ausfuhrungsformen 
zu. Zur weiteren Verdeutlichung ihres Grundprinzips ist 
eine davon in der Zeichnung dargestellt und wird nach- 
folgend beschrieben. Diese zeigt in 
35 Fig. 1 eine perspektivische Explosionsdarstellung ei- 
nes erfindungsgemaBen Sicherheitsschuhs, 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch einen Vorderschuh- 
bereich des Sicherheitsschuhs. 

Die Fig. 1 zeigt einen Schuhboden 1 aus Kunststoff, 
40 welcher einen umlaufenden, hochgezogenen Nahtrand 
2 hat Im Vorderschuhbereich ist im Schuhboden 1 von 
oben her eine Vertiefung 3 eingearbeitet welche durch 
den Nahtrand 2 begrenzt wird. 

Links oberhalb des Schuhbodens 1 ist ein Futter 4 
45 dargestellt welches mit einer Brandsohle 5 verbunden 
ist Dieses Futter 4 und die Brandsohle 5 sind so bemes- 
sen, daB sie sich nur fiber den vorderen Bereich des 
Sicherheitsschuhs erstrecken. Rechts von dem Futter 4 
ist eine Schutzkappe 6 dargestellt die beispielsweise aus 
50 Stahl gefertigt ist und an ihrer Unterseite einen nach 
innen gerichteten Flansch 7 hat der genau in die Vertie- 
fung 3 paBt 

Oberhalb des Futters 4 und der Schutzkappe 6 ist ein 
Schaft 8 mit vorgefertigten Nahtlochern 9 dargestellt 

55 Die Hersteilung des erfindungsgemaBen Sicherheits- 
schuhs ist am leichtesten in Verbindung mit Fig. 2 zu 
verstehen. Dort ist teilweise ein Leisten 10 dargestellt 
auf welchem das Futter 4 mit der Brandsohle 5 auf gezo- 
gen wurde. Ober dieses Futter 4 schiebt man von vorn 

60 her die Schutzkappe 6 und klebt sie dort fest Anschlie- 
Bend wird der Schaft 8 fiber den Leisten 10 geholt und 
der Schuhboden 1 von unten her derart montiert, daB 
. der Flansch 7 in die Vertiefung 3 gelangt Danach ist es 
moglich, von Hand den Schaft 8 mit dem Nahtrand 2 des 

65 Schuhbodens 1 zu vernahen. Hierzu kann der Nahtrand 
2 eine ubliche, umlaufende Nahtrille 11 und vorgefertig- 
te Nahtlocher 12 haben. 
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Bezugszeichenliste 

1 Schuhboden 

2 Nahtrand 

3 Vertiefung 

4 Futter 

5 Brandsohle 

6 Schutzkappe 

7 Flansch 
8Schaft 

9 Nahtloch 

10 Leisten 

11 Nahtrille 

12 Nahtloch. 



Patentanspruche 



10 



15 



1. Sicherheitsschuh mit einem Schaft, welcher mit 
einem Schuhboden verbunden ist und im Bereich 
der Schuhspitze eine Schutzkappe abdeckt, die ih- 20 
rerseits an ihrer Unterkante einen nach innen ge- 
richteten Flansch hat, der mit einer Brandsohle ver- 
bunden ist, und mit einem innenseitig am Schaft 

. und in der Schutzkappe vorgesehenen Futter, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schutzkappe (6) 25 
mit ihrem nach innen gerichteten Flansch (7) im 
Vorderschuhbereich das Futter (4) und die Brand- 
sohle (5) untergreift und in einer der Dicke des 
Flansches (7) mit dem aufliegenden Futter (4) ent- 
sprechenden Vertiefung (3) des Schuhbodens (1) 30 
sitzt und daB der Schaft (8) einen aufienseitig hoch- 
gezogenen Nahtrand (2) zum Vernahen mit dem 
Schaft (8) hat 

2. Sicherheitsschuh nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich die Brandsohle (5) aus- 35 
schlieBlich im Vorderschuhbereich erstreckt 

3. Sicherheitsschuh nach den Anspriichen 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Nahtrand (2) eine 
auBere Begrenzung der fur die Aufnahme des Flan- 
sches (7) der Schutzkappe (6) vorgesehenen Vertie- 40 
f ung (3) des Schuhbodens (1) bildet. 

4. Sicherheitsschuh nach zumindest einem der vor- 
angehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Nahtrand (2) mit dem Schaft (8) durch 
Handnaht verbunden ist 45 

5. Verfahren zum Herstellen eines Sicherheits- 
schuhs, bei dem auf einem Leisten eine dort befe- 
stigte und mit einer Schutzkappe im Vorderschuh- 
bereich versehene Brandsohle mit einem Schuhbo- 
den und einem Schaft verbunden wird, dadurch ge- 50 
kennzeichnet, daB eine sich nur im Vorderschuhbe- 
reich erstreckende Brandsohle verwendet und die- 

se zunachst mit dem Futter verbunden wird, daB 
anschlieBend die Schutzkappe im Vorderschuhbe- 
reich auf das Futter geschoben und danach der 55 
Schuhboden auf die Brandsohle gesetzt und mit 
dem Schaft durch eine von Hand erzeugte, durch 
einen hochstehenden Nahtrand des Schuhbodens 
gef uhrte Naht verbunden wird. 
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